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Ocena mozliwosci wytwarzania elementéw gasienicowego uktadu jezdnego
z zastosowaniem technologii przyrostowej )
( N I
: TR Modele geometryczne trzech wariantéw gasienic
Celem pracy byto zbadanie mozliwosci 9 y 93
wytwarzania elementéw ggsienicowego
uktadu jezdnego za pomocg
przyrostowych technik wytwarzania oraz
poOzniejszego zastosowania ich
w roznorodnych obszarach. L , - . .
y gasienica o konstrukg;ji gasienica o konstrukgciji gagsienica
L )L fgcznikowej zawiasowej elastomerowa )
( N Czas
Rodzaj . . Czas Laczny czas
gasienicy St Lloment N Oﬂi::la postprocessingul druku
TPU Fragment 8- 15 h 4 min 95l
Elastomerowa | Polyflex segm. (904 min) ;
EDM) TPU9S 73 h 54 min
(Polymaker) " Fragment 7- | 13 h 10 min 2 mi
segm. (790 min) o
Fragment 8- 1h 26 min 10 min
Elastomerowa | TPU EOS segm. (86 min) 301 36 mi
(SLS) 1301 Fragment7- | 1h 15 min - i
segm. (75 min) un
. - PET.G 1 h 20 min )
Platforma badawcza wyposazona w komplet ggsienic elastomerowych . Segment (80 min) 1 min
(materiat TPU-95A) Lacznikowa P‘émflf\fe S 5% 681 39 mi
(FDM) W1 : CcZnli iy min - min
TPU Devil Gumowa 41 min 1 min
Design nakladka
Fragment 8- 2 h 20 min 15 mi
Zawiasowa Alumide segm. (140 min) fun 431 54 mi
(SLS) EOS Fragment7- | 2 h 2 min —_ i
segm. (122 min) un
L Poréwnanie czasow potrzebnych na wytworzenie )
s N
Platforma badawcza wyposazona w komplet gasienic o konstrukgji tgcznikowej
N\ (materiat PET-G) /
s N
Podsumowanie
» Technologie przyrostowe pozwalajg na skuteczny proces
wytwarzania elementéw gasienicowych uktadéw jezdnych oraz
akceptowalne koszty produkcji. Szczegdlnie efektywna jest
produkcja czesci BPL o nizszej masie (do 52 kg).
» Przeprowadzone analizy wykazaty obszary wymagajgce modyfikacji
oraz zalety i wady danych produktéw. Gasienica elastomerowa —
najnizsze wartosci czasu druku oraz kosztéw produkcji. Ggsienica
o konstrukgciji fgcznikowej — bardzo dobre wiasciwosci mechaniczne.
» Produkcja elementéw w technologii przyrostowej charakteryzuje sie
opfacalnoscig produkciji matoseryjnej oraz elastycznoscig
projektows. Proces wytwarzania w technologii SLS i FDM
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