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Wptyw zastosowania polimerowego uchwytu obrobkowego na doktadnos¢ geometryczng
elementu wytwarzanego z wykorzystaniem obrobki skrawaniem

( Cel pracy ] ( Wyniki pomiaréw na CMM )
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Szczeki polimerowe zostaty wykonane za pomocg techniki CFR. 5 lm% lm,o%
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0 Otwor 1 Otwor 2 Otwor 3 Otwor 4 Otwor 5
m \Wartos¢ nominalna 25,0000 8,2000 6,0000 10,0000 10,0000
m Szczeki drukowane 24,9092 8,1197 02,9997 10,1694 10,0716
B Szczeki aluminiowe 24 9184 8,1144 6,0182 10,1083 10,0387
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Rys. 3. Polimerowe elementy uchwytu = 0.2
Szczeki aluminiowe zostaty wykonane za pomocg obrobki 0.1
ubytkowej nafrezarce pionowej HAAS VF-4 ze stopu Al-PA6.
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| % m Pole tolerangji 0,1000 0,1000 0,1000
m Szczeki drukowane 0,1593 0,0078 0,4325
m Szczeki aluminiowe 0,0888 0,0714 0,4999
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( Whioski koricowe )

1.Z wykorzystaniem technologii przyrostowej MEX mozliwe jest
wytwarzanie uchwytdéw specjalizowanych stosowanych w zakresie
sredniodoktadnejobrobki skrawaniem dzwigni.

2.R6znice miedzy zarejestrowanymi wartosciami Srednic
rozpatrywanych otworow dzwigni wytwarzanych z wykorzystaniem
szczek wykonanych technikg konwencjonalng i przyrostowg byty
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L Rys. 6. Aluminiowe elementy uchwytu

J niewielkie siegajgce w zakresie 0,009-0,065 mm.
p <. 3. Stosowanie technologii przyrostowej w procesach produkcyjnych
[ — Obrobka d;WIgnl W,,hwyaCh ] uchwytow obrobkowych pozwala na ograniczenie koniecznosci
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przygotowywania czesci dokumentacji technicznej.

4. Na podstawie uzyskanych wynikow badan mozna stwierdzi¢, ze
szczeki specjalizowane wykonane technikg druku 3D mogg
stanowic alternatywe dla uchwytu wytwarzanego w sposob
konwencjonalny z zachowaniem porownywalnych witasciwosci
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L Rys. Dzwignia ykonhna w szczkach aluminiowych Rys. . Diwi wykonana szcze;k polimerowych ) u ZytkOwyC hrozwazan eg o elementu model Oweg 0.
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