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Badanie oddziatywania wybranych substancji dezynfekujacych na stale stosowane w ortopedii
WPROWADZENIE

Materiaty stosowane na implanty ortopedyczne powinny charakteryzowacC sie nastepujgcymi cechami: dobrg jakoscig
metalurgiczng i jednorodnoscig, odpornoscig na Scieranie, odpowiednimi wilasnosciami mechanicznymi oraz elektrycznymi,
akceptowalnymi kosztami wytwarzania, odpowiednig chropowatoscig i rozwinieciem powierzchni. Oproécz wymienionych cech
uzytkowych bardzo wazne jest oddziatywanie materiatu na tkanki i ptyny ustrojowe. Materiat ten musi byC biokompatybilny
i charakteryzowaC sie nastepujacymi cechami: wysokg odpornoscig korozyjng, brakiem tendencji do tworzenia odczynow
alergicznych, brakiem tendenc;ji do tworzenia skrzepow, neutralnym wptywem na uktad odpornosciowy organizmu. Stosowane sg
nastepujgce grupy biomateriatdw wykonane ze stopow i metali: stopy z pamiecig ksztattu, stale austenityczne, stopy na osnowie
kobaltu, stale ferrytyczne, stale austenityczno —ferrytyczne, stale martenzytyczne, tytanijego stopy.

Zagrozeniem zwigzanym ze stosowaniem implantow sg zakazenia okotowszczepowe spowodowane gtdwnie przez
drobnoustroje zyjace w postaci biofilmu. Konsekwencjg zakazen okotowszczepowych moze by¢ koniecznosSc¢ reoperacii,

stosowania ditugiej terapii antybiotykowej, czy amputacji konczyny.

W trakcie analizy przegladu literatury zaobserwowano, ze procesy czyszczenia i dezynfekcji oraz sterylizacji stali stosowanych
w ortopedii i chirurgii sg niezbedne do uzyskania implantow wolnych od szkodliwych mikroorganizmow, ktore nie bedg stanowity
zagrozenia dla organizmu cztowieka. Okoto 25% zakazen szpitalnych wigze sie z nieprawidtowym przygotowaniem materiatow
implantacyjnych oraz instrumentow i wyrobow medycznych. Dlatego tak wazne jest przeprowadzenie procesow czyszczenia,

dezynfekcji oraz sterylizacji przed zabiegiem operacyjnym.
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MATERIALY | METODY BADAWCZE

Do badan wtasnych wybrano nastepujgce materiaty tj. stal
chromowo — niklowa oraz drut do zespolen kosci. Zostaty one
poddane oddziatywaniu ptyndw tj. woda ultraczysta, woda
wodociggowa, woda utleniona, etanol, izopropanol, produkt
medisept, produkt octenisept, kwas podchlorawy, sol
fizjologiczna, podczas:
proby przetarciowej,
badan z wykorzystaniem ultradzwiekow w temperaturach
50°C, 21°Ciczasie 30 oraz60 minut,
proby starzeniowej przeprowadzonej w temperaturze
120°C, 50°C, oraz 21°C przez 21 godzin.

Topografia fragmentow powierzchni probek zostata
zobrazowana za pomocg SEM, dla folii chromowo - niklowej
zbadano réwniez parametry chropowatosci powierzchni.
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Préba oddziatywania w podwyzszonej temperaturze
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Proba w warunkach dziatania ultradiwiekow
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WNIOSKI

* Stosowanie wody ultraczystej jest bezpieczne dla stali nierdzewnych, nie wywotuje znaczacych zmian w topografii powierzchni oraz jej chropowatosci.
- Woda wodociggowa okazata sie byC niekorzystna dla badanych materiatow. Na ich powierzchni zaobserwowano pojawianie sie kamienia kottowego, zanotowano znaczny wzrost parametrow

chropowatosci powierzchni (nawet 0 969,88%).

- Woda utleniona powodowata wytrawianie granicy ziaren stali, parametry chropowatosci zmieniaty sie o ok. 10%.
- Stosowanie etanolu powodowato wytrawianie granicy ziaren, a takze zmiane srednich wartosci parametrow chropowatosci. Po zastosowaniu tej substancji uzyskiwano duze wartosci odchylenia

standardowego.

Ekspozycja na izopropanol byta przyczyng pojawiania sie licznych obszarow o zmienionej kolorystyce wielkosci 80 — 200 uM na powierzchni stali, powodowat rowniez zmiany parametrow

chropowatosci nawet o ponad 30,00%.

Podczas stosowania ptynu medisept na powierzchni stali zaobserwowano powstawanie plam, a takze znaczny wzrost Srednich wartosci parametrow chropowatosci, nawet o ponad 40,00%.
Produkt octenisept niekorzystnie wptywat na powierzchnie badanych materiatdw, zaobserwowano powstawanie wzerow korozyjnych, licznych zanieczyszczen i przebarwien, oraz zmiane

parametréw chropowatosci o ponad 20%.

Dziatanie kwasu podchlorawego przyczyniato sie do powstawania krysztatbw NaClO (podchloryn sodu), widocznych gtdwnie przy zastosowaniu podwyzszonej temperatury, wytrawiania granicy
ziaren, oraz pojawiania sie przebarwien na powierzchni stali nierdzewne,.
- S0l fizjologiczna inicjowata tworzenie sie na powierzchni badanych materiatow licznych krysztatow chlorku sodu, nie zaobserwowano znaczgcych zmian wartosci parametrow chropowatosci.
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