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Wptyw nowoczesnych technologii na funkcjonowanie magazynu

Tabela 2 Zestawienie czasow czynnos$ci wchodzacych w sklad procesu kompletacji w obu modelach
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Na podstawie analizy SWOT i diagramu Ishikawy zidentyfikowano kluczowe problemy magazynu, Zaladunek - 6
zwlaszcza w obszarze skladowania i kompletacji. W celu oceny wptywu innowacyjnych rozwigzan BT 10 el AL 8 8
przeprowadzono symulacje komputerowg w programie FlexSim. Poréwnano dwa modele - przed i po Rozladunek 6 3
wdrozeniu nowoczesnych technologii, takich jak wozki AGV i roboty kompletacyjne. Powrét do stanowiska kompletacyjnego 8 8

Analiza nikow obejmowala czas realizacji operacji, pokonywane trasy Srodkéw transportu Kontrola jakosci 78 17

wy ] Jl_operacji, p yw y p
wewnetrznego oraz wspotczynniki efektywnosci. Dodatkowo, w celu optymalizaciji strefy sktadowania, 396 278

przeprowadzono analize ABC, ktorej wyniki zostaly zwizualizowane w symulacii.

Tabela 3 Zestawienie pokonanych dystansow przez Srodki transportu

VAf0Ka I9tacia Srodek transportu Przejechany dystans [km] Srodek transportu Przejechany dystans [km]
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O P4 W wyniku przeprowadzonych badan wyciggnieto nastepujace wnioski:
e czas dostarczania paczek podczas procesu kompletacji jednego zmowienia skrocit sie o 24 minuty,
“ '~.. przy jednoczesnym zredukowaniu iloSci wozkow z 5 do 4,
Rys. 4 Symulacja komputerowa FlexSim - strefa kompletacji oraz sktadowania Rys. 5 Symulacja komputerowa FlexSim - strefa kompletacji i dystans pOkOHYWElIly przez wozki przemieszczajqce Sl@ PO strefie Sk}adowania, pOdCZHS procesu
po wprowadzeniem nowoczesnych technologii (model 2) po wprowadzeniem nowoczesnych technologii

kompletacji 20 zamowien, ulegt skroceniu o 40,8 kilometrow,

e suma Srednich czasow czynnosci realizowanych podczas procesu kompletacji jednego zamowienia

WYNIKI B AD AN zmniejszyla sie o 118 minut, czyli prawie 2 godziny,

e w wyniku usprawnien liczba zmian potrzebnych do skompletowania 20 zamowien zostata

Tabela 1 Zestawienie wartosci wskaznikéw efektywnosci zmniejszona o jedna zmiane roboczg,

o wskaznik mechanizacji prac magazynowych wzroést o 0,05 wzgledem symulacji przed wdrozeniem
nowoczesnych technologii,

e model 2 uzyskat wyzszy o 36 palet /h wskaznik wydajnosci Srodkoéw transportu wzgledem modelu 1,

e procentowy wskaznik bezblednej kompletacji po przeprowadzeniu symulacji komputerowej z

usprawnieniami wzroést o 15% wzgledem modelu przed ich wdrozeniem,

80 95

e wskaznik wydajnosci kompletacji wzrost o 12 palet /h po wdrozeniu nowoczesnych technologii,

25 37 e wskaznik reklamowanych dostaw w modelu 2 zmalat 0 13% w stosunku do modelu 1.
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